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CONFIGURACIÓN DE LA IMPRESORA T88V PARA OPERAR CON U+PRO

Alcance del manual: dirigido al personal técnico.

Objetivo: configuración de los parámetros para operar con el equipo U+PRO.

Configuración de los parámetros:

El primer paso es setear los DIP SWITCH que son llaves tipo palanca ubicadas 
en la parte de debajo de la impresora según el esquema siguiente.
Para acceder al DIP Switch se debe extraer la tapa metálica siguiente,

Posición en que deben quedar los DIP SWITCH:
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Luego procedemos a programar los parámetros de la impresora entrando al modo 
servicio de la siguiente manera:

• Encender la impresora manteniendo pulsado el botón de Feed, y saldrá una 
impresión quedando la luz de Feed parpadeando, soltar el botón y volver a pulsar 
durante 3 segundos y aquí ingresara al modo servicio también denominado Mode 
Selection.

Mode Selection

Habiendo ingresado al mode selection debemos ingresar en la siguiente opción,

3: Customize Value Settings 

Customize Value Settings:

Para ingresar en este modo debemos pulsar menos de 1 segundo (pulsaciones 
cortas) la tecla Feed 3 veces, y luego pulsamos 3 segundos (pulsación larga) y así 
ingresamos a la opción elegida.

Este menú tiene 14 opciones, y debemos configurar solo las siguientes,
  
  2: Print Density
  3: Baud Rate
12: Power Supply Output
13: Printing Speed.
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Print Density:

Pulsar menos de 1 segundo (pulsaciones cortas) la tecla Feed 2 veces, y luego 
pulsamos 3 segundos (pulsación larga) y asi ingresamos a Print Density.
Ahora pulsar 1 pulsación corta para entrar en Monochrome y pulsación larga 

para configurar.
Ahora pulsar 8 pulsaciones cortas para elegir opción 8: 70% y pulsación larga 

para configurar.

Baud Rate:

Pulsar menos de 1 segundo (pulsaciones cortas) la tecla Feed 3 veces, y luego 
pulsamos 3 segundos (pulsación larga) y así ingresamos a Baud Rate.

Ahora pulsar 3 pulsación corta para setear en 9600 bps y luego pulsación larga 
para configurar.

Power Supply Output:

Pulsar 12 pulsaciones cortas, con esto estamos eligiendo la opción “Power Supply 
Output” y luego pulsación larga y así ingresamos a la opción elegida.
Ahora pulsar 1 pulsación corta para entrar opción Level 1 (Low) y pulsación 

larga para configurar.

Printing Speed:

Pulsar 13 pulsaciones cortas, con esto estamos eligiendo la opción Printing Spe-
ed y luego pulsación larga y así ingresamos a la opción elegida.
Ahora pulsar 7 pulsaciones cortas para elegir la opción “Level 7” y hacer  una 

pulsación larga para guardar la configuración.

Para salir del menu, pulsar la pulsación larga 2 veces.

Comprobación de la configuración:

Estando en el modo Customize Value Settings, hacemos una pulsación corta 
(Print Current Settings) y una pulsacion larga y saldrá una impresión donde po-
dremos verificar los siguientes ítems: 
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2.Print Density  
2.1.Monochrome 70%

3.Baud Rate  
   > 9600bps

12.Power Supply Output
    >  Level 1 (Low)

13.Printing Speed
    >  Level 7

Ante cualquier duda comunicarse con el área de soporte a través de:

Soporte@efisat.net
Skype: soporteefisat
Tel: (0341) – 431 2550 / 432 2838
Cel: (0341) – 15 335 2492 / 15 351 5894

Para más información por favor consulte:
www.efisat.net
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